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Betriebsanleitung 5

1  Einfihrung

Bungard GmbH & Co. KG (nachfolgend "Bungard" genannt) behalt sich das Recht vor,
Anderungen oder Verbesserungen an Maschinen oder Maschinenspezifikationen, die sie
nach eigenem Ermessen als notwendig erachtet, vorzunehmen und Ubernimmt keinerlei
Verpflichtung hinsichtlich der Implementierung besagter Anderungen in zuvor verkauften
Maschinen.

Bungard Produkte und Dienstleistungen unterliegen den zu diesem Zeitpunkt geltenden
Preisen und Bedingungen. Bei diesen Preisen und Bedingungen sind Anderungen
vorbehalten.

Die Angaben in diesem Dokument gelten vorbehaltlich Anderungen und stellen keinerlei
Zusicherung seitens Bungard dar. Die in diesem Dokument beschriebene Software wird
im Rahmen der Lizenzvereinbarung an den Kunden geliefert. Das Kopieren der Software
auf einen Datentrager ist gesetzwidrig, au3er wenn dies ausdrtcklich in der
Lizenzvereinbarung gestattet wird. Der Kaufer ist berechtigt, Kopien der Software zu
Sicherungszwecken zu erstellen. Dieses Dokument darf weder ganz noch teilweise in
irgendeiner Form oder durch irgendwelche Mittel, ob elektronisch oder mechanisch,
einschliellich Fotokopieren, sowie zu irgendeinem Zweck ohne ausdrickliche
Genehmigung der Bungard GmbH & Co. KG reproduziert oder Ubertragen werden.

© 2016 Bungard GmbH & Co. KG Alle Rechte vorbehalten.

placeALL® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Bungard GmbH & Co. KG.
MS-Windows und Microsoft sind eingetragene Warenzeichen der Microsoft Corporation.

Viele der Bezeichnungen, die von Herstellern und Handlern zur Kennzeichnung ihrer
Produkte verwendet werden, werden als Warenzeichen beansprucht. Bungard GmbH &
Co. KG hat vorstehend samtliche ihr bekannten Warenzeichen aufgefuhrt.

© 14.04.2016 Bungard Elektronik



Betriebsanleitung

2.1

2.2

Allgemeines

Vor Aufstellen, Anschlief3en und Inbetriebnahme der Anlage lesen Sie bitte diese originale
Bedienungsanleitung vollstandig durch.

Diese Bedienungsanleitung muss fur das Bedienungspersonal standig verflugbar sein. Sie
ist notwendig fur den sicheren Betrieb der Anlage und hilft, auftretende Probleme zu
erkennen.

Dieses Handbuch enthalt Informationen flir den SMT3000 und ist das Original.
¢ Sie ist nur fir den Betreiber und dessen Personal bestimmt.

¢ Die Vervielfaltigung und Verbreitung darf nur fur innerbetriebliche Zwecke erfolgen.

Vorgesehene Verwendungszwecke

Die Manipulatoren SMT3000 wurden gezielt fur die folgenden Verwendungszwecke
gebaut:

e das Bestlicken mit SMD-Bauteilen

Andere als die in diesem Handbuch beschriebenen Anwendungen sind nicht gestattet.

Die Bungard Gmbh & Co. KG ubernimmt keine Haftung fur Schaden, die bei
zweckfremdem Gebrauch der Maschine entstehen.

Standardtextsymbole

Dieses Handbuch enthalt verschiedene Symbole zur Kennzeichnung wichtiger
Abschnitte:

Achtung
Dies weist den Bediener darauf hin, dass der FEEDER beschadigt werden kann, wenn
nicht entsprechend dem beschriebenen Verfahren vorgegangen wird.

Warnung
Dies weist darauf hin, dass der Bediener verletzt oder die Maschine schwer beschadigt
werden kann, wenn nicht entsprechend dem beschriebenen Verfahren vorgegangen wird.

Die mit einem solchen Symbol gekennzeichneten Informationen mussen sorgfaltig
gelesen werden, damit der ordnungsgemale Betrieb der Maschine gewahrleistet ist.

© 14.04.2016 Bungard Elektronik
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= Tipps und Tricks

Dies weist den Bediener auf nltzliche Vorschlage und hilfreiche Hinweise hin.

© 14.04.2016 Bungard Elektronik
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2.3

24

Kundenservice

FUr Bungard SMD-Gerate bieten wir Innen einen Werkskundendienst. Bei einer eventuell
erforderlichen Reparatur senden Sie bitte das Gerat an lhren Fachhandler bzw.
Gebietsvertreter oder direkt an uns.

Um eine Reparatursendung annehmen zu kénnen, verwenden wir einen RMA-Vordruck.
Bitte fordern Sie diesen Vordruck vor Riicksendung der Ware bei uns an. Ohne RMA
kdnnen wir nicht gewahrleisten, dass die Reparaturen ordnungsgemaf durchgefiuhrt
werden. Fir eine schnelle und kostengiinstige Reparatur ist eine aussagekraftige
Fehlerbeschreibung unumganglich.

Bitte verwenden Sie hierfur den RMA-Vordruck.

Garantie und Haftung

Anwendbar sind die “Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen”. Diese stehen dem
Kaufer spatestens bei Vertragserfullung zur Verfugung. Wir ibernehmen keine Garantie
oder Haftung fur Schaden am Material oder fur Verletzungen von Personen, wenn sie aus
einem der folgenden Grinde verursacht wurden:

¢ Unsachgemaler Gebrauch der Maschine

¢ Falsches Aufbauen, Einrichten und Betreiben der Maschine oder unzulanglicher Service
e Gebrauch der Maschine mit schadhaften Sicherheitsvorrichtungen

¢ Nichtbefolgen des Handbuchs hinsichtlich Transport, Lagerung, Zusammenbau,
Einrichtung und Service der Maschine

e Unerlaubte Anderungen an der Maschine
¢ Unsachgemale oder unvollstandige Reparaturen

e Zerstorende Krafteinwirkungen auf die Maschine infolge von Fremdkdrpern oder von
starker aul3erer Gewaltanwendung

¢ \Verwendung von nicht-originalen Ersatzteilen

© 14.04.2016 Bungard Elektronik



Betriebsanleitung 9

3  Sicherheit

Bungard Maschinen und Gerate durfen nur von Fachpersonal bedient, repariert und
gewartet werden.

3.1 Verantwortungsbewusstes Verhalten

Beachten Sie bitte die folgenden Richtlinien fiir verantwortungsbewuftes
Verhalten:

¢ Bereitgestellte Anweisungen bei der Durchfuhrung von Wartungsaufgaben befolgen.
e Korperteile von sich bewegenden Teilen fernhalten.

¢ Maschine erst bedienen, wenn man alle zugehdrigen Handbucher zu der Maschine
sowie samtliche Warn- und Hinweisschilder an der Maschine gelesen und verstanden
hat.

¢ Sicherstellen, dass man die entsprechende Qualifikation besitzt und die
Maschinenfunktionen sowie Sicherheitsmerkmale kennt. Vorgesetzte im Bedarfsfall um
Hilfe bitten.

e Zweckentfremden Sie das Gerat nicht. Setzen Sie dieses nur nach seinem
Gebrauchssinn entsprechend der Betriebsanleitung ein.

¢ Das Instandsetzen der Gerate ist nur einem von der Fa. Bungard Gmbh & Co. KG
beauftragten Servicetechniker erlaubt.

3.2 Schulung der Bediener

¢ Nur geschulte und sachkundige Bediener durfen diese Maschine betreiben.

¢ Die fiir den Aufbau, die Installation, den Betrieb, das Einrichten, den Service und die
Reparaturen an dieser Maschine verantwortlichen Personen missen klar bezeichnet
werden.

© 14.04.2016 Bungard Elektronik
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3.3

3.4

Sicherheits- und SchutzmafRnahmen

Warnung
Zur Aufrechterhaltung der erforderlichen Betriebssicherheit beachten Sie bitte folgendes:

e Berlhren Sie die Bestuck- und Dosierpipetten mit Vorsicht. Der geringe Durchmesser
der Pipetten kann die Haut eines Menschen leicht verletzen.

¢ Dieses Gerat wird elektrisch betrieben. Beim Betrieb elektrischer Gerate stehen
zwangslaufig bestimmte Teile innerhalb dieser Gerate unter gefahrlicher Spannung.

¢ Eine Nichtbeachtung der Bedienungshinweise kann zu Tod, schweren
Koérperverletzungen oder erheblichen Sachschaden fuhren!

 Offnen Sie niemals ein Gerategehause.

e Zweckentfremden Sie das Gerat nicht. Setzen Sie dieses nur nach seinem
Gebrauchssinn entsprechend der Betriebsanleitung ein.

¢ Das Instandsetzen der Gerate ist nur einem von der Fa. Bungard Gmbh & Co. KG
beauftragten Servicetechniker erlaubt.

e Beachten Sie gegebenenfalls auch die speziellen Sicherheitsvorschriften lhres Landes.

Bedienung und Wartung

Am Manipulator SMT3000 befinden sich keine Teile, die einer regelmafigen Wartung
beddrften.

Um jedoch einen einwandfreien Betrieb Uber Jahre hinweg zu gewahrleisten, sollten Sie
folgende Punkte beachten:

¢ Halten Sie den Arbeitsplatz sauber. Eine Verschmutzung des Gerats oder der
Vakuumpumpe kann zu frihzeitigem Verschleil3 flhren. Zum Beispiel: Rosten der
Metallteile, Verschleil der Fihrungen oder Ausfall der Vakuumpumpe.

¢ Testen Sie in regelmafigen Abstanden die Fuhrung des Bestiuckarmes. Sollte dieser
wackeln, kdnnen Sie das Spiel am Fuhrungsschlitten der Manipulatorbrticke einstellen.

¢ Testen Sie das erzeugte Vakuum. Kénnen Sie zum Beispiel groRere Bauteile nicht
mehr einwandfrei aufnehmen, Uberprifen Sie bitte, ob die Vakuumpumpe gentigend
Unterdruck erzeugt. Sollte dies der Fall sein, Gberprufen Sie bitte die Bestlickpipette und
den Vakuumfilter.

€ Hinweis
Haben Sie andere Probleme mit lhrem Manipulator oder kdnnen Sie eines der erwahnten
Probleme nicht I6sen, steht Ihnen unser Service jederzeit zur Verfugung.

© 14.04.2016 Bungard Elektronik
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4 Inbetriebnahme

Die Auslieferung des Manipulators erfolgt demontiert. Um die vollstandige Funktion und
einen schnellen Zusammenbau zu gewahrleisten, fuhren Sie bitte folgende Punkte mit
Sorgfalt aus. Beim SMT3000 finden Sie alles mitgelieferte Montagematerial in der
Verpackung des Manipulatorarms.

4.1 Montage der Grundplatte auf die Briicke

Setzen Sie die Brlicke (1) auf die Manipulatorgrundplatte (2). Fixieren Sie die Briicke mit
den beigefligten Senkkopfschrauben an der vorgesehenen Position.

4.2 Montage des Bestiickarms

Entnehmen Sie den Bestiickarm aus der Verpackung und entfernen Sie mit Hilfe des
Imbusschlussels aus dem Montagematerial den Anschlagklotz.

Flhren Sie nun den Arm in die Flhrung an der Manipulatorbrticke ein und befestigen Sie
anschlie3end den Anschlagklotz wieder an der Ruckseite des Bestickarmes.

Anschlagklotz

-

4.3 AnschlieBen des Manipulators

Befestigen Sie jetzt den Stecker am Bestiuickarm an der entsprechenden Buchse (siehe
Abbildung) auf der Riickseite der Brlicke.

Falls Sie eine Dosiereinrichtung in Inrem Manipulator besitzen, schlief3en Sie bitte
saubere, Olfreie Druckluft (max. 6bar) an.

© 14.04.2016 Bungard Elektronik



12 Betriebsanleitung

Abschlieflend stecken Sie nun das Netzkabel an den Manipulator.

-
y «
[ l Bestiickarm FuBschalter ‘ Druckluft
| Netzanschluss
| L v .. ..,I,,. @ | wwww ®
‘ Ld
| fas -
- - — —
Vakuum- Druckluftschlauch ‘ Drehteller

Befestigen Sie nun das mitgelieferte Saugrohr auf dem Manipulatorkopf und testen Sie, ob
ein Unterdruck an der Pipette anliegt. (Siehe auch Detailabbildung S. 10)

Achtung
Achten Sie beim Aufstellen des Manipulators darauf, dass dieser eben und sicher auf dem
Arbeitsplatz steht. Andernfalls kénnte die Funktionsfahigkeit eingeschrankt werden.

© 14.04.2016 Bungard Elektronik
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5 Bestickpipetten

Far den Manipulator SMT3000 stehen verschiedene Pipetten zur Verfugung.

51 Standardfilterrohre der SMT-Reihe

Fur die SMT-Reihe stehen Bestluckungspipetten in unterschiedlichen GrofRen zur
Verfligung. Je nach zu bestlickender Bauform besitzen die Pipetten eine von 2
verschiedenen Langen (38mm & 30mm).

Im Lieferumfang ist ein Filterrohr fir Pipetten mit 38mm Lange enthalten.

5.2 Wechseln des Filters

Sollte die Vakuumleistung nachlassen, kann es notwendig werden, den Feinst-Filter im
Filterrohr auszuwechseln (s. dazu auch Beschreibung “Tauschen des Filterrohrs®).

Filterrohr fiir Pipetten 30 mm

5.3 Tauschen des Filterrohrs

Um ein anderes Filterrohr anzubringen, kann das vorhandene Rohr an der Riffelung
einfach vom am Kopf befestigten Kanllenrohr abgezogen werden. Dies geschieht am
besten mittels einer Dreh-Zieh-Bewegung. Den Bestlickkopf, sowie das Kanulenrohr dazu
festhalten. AnschlieRend kann das neue Filterrohr aufgeschoben werden.

Adapter Tube

IS

A Achtung

Wird der mechanische Schaltpunkt zum Deaktivieren des Vakuums nicht erreicht, muss

© 14.04.2016 Bungard Elektronik
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eine Hohenkorrektur vorgenommen werden. Daflir sind die Madenschraube am Saugrohr

und der dazugehorige Imbusschlussel vorgesehen.

© 14.04.2016 Bungard Elektronik
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6 Funktionsbeschreibung

6.1 Handauflage aufsetzen

RS

.f?)

6.2 Leiterplatte einrichten

6.3 Aufnehmen eines Bauteils

Stellen Sie zunachst sicher, dass die Vakuumpumpe eingeschalten ist und Vakuum an
der Pipette anliegt. Nehmen Sie den Manipulatorkopf am Drehknopf (rechts am Kopf) und
fuhren Sie die Bestlckpipette zum Bauteilezubringer.

Ziehen Sie den Kopf nach unten, so dass die Pipette das Bauteil nur leicht berthrt und
saugen Sie das entsprechende Bauteil an. Je nach Grofe wird das Bauteil bei Berlihrung
angesaugt, bzw. kleine Bauteile werden durch das Vakuum schon kurz vor der Bertihrung
an die Bestuckpipette gezogen.

6.4 Absetzen des Bauteils

Nachdem Sie ein Bauteil aufgenommen haben, flihren Sie den Manipulatorkopf zur
Bestlckposition und setzen das Bauteil ab.

Ziehen Sie den Bestlickkopf nach unten, bis die Pipette leicht in den Bestlickkopf
eintaucht ca. 2 mm. Hierdurch wird das Vakuum mechanisch unterbrochen und das
Bauteil wird auf der Leiterplatte platziert. Mittels einer Feder im Besttickkopf wird der Kopf
wieder nach oben gefahren und der Unterdruck wird dadurch wieder automatisch fur das
nachste Bauteil aktiviert.

© 14.04.2016 Bungard Elektronik
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6.5

6.6

BlowOff Funktion (optional)

Um ein leichteres Lésen sehr kleiner Bauteile (<0603) von der Bestuickpipette zu
gewahrleisten wird diese Funktion dazu geschaltet. Die Luftzufuhr kann Uber den linken
Regler eingestellt werden.

Die Funktion und die dazu einstellbaren Zeiten dazu kdnnen tber die Menufihrung gewahit
werden.

Wichtig

Beachten Sie bei der BlowOff Funktion, dass die Zeit fir das Autovakuum etwas hoher
eingestellt wird (ca. >0,45 s). Wahlt man die Zeit des Autovakuums zu niedrig, kann es
vorkommen, dass sich das Bauteil nicht von der Pipette I0st.

Inbetriebnahme der Dosiereinrichtung

Druckregler

Die zu dosierende Menge ist mittels veranderbarer
Zeitvorgabe, einstellbarem Druck, unterschiedlichem
Kanulendurchmesser und unterschiedlicher Viskositat der
Lotpaste bzw. Klebers zu bestimmen. Tests mit der
Dosiereinrichtung ergaben, dass bei einer Zeitvorgabe von
0,30 Sekunden und einem Druck von 2bar gute Ergebnisse
erzielt werden.

© 14.04.2016 Bungard Elektronik
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6.7

1. Kartuschenadapter in die linke Seite des
Bestluckungskopfes stecken.

2. Zum Dosieren Kartuschenadapter durch Driicken des
Knopfes am Bestlickkopf absenken.

3. Ziehen Sie nun den Kopf nach unten. Beim Auftreffen der
schrag angeschliffenen Dosiernadel auf der Leiterplatte wird
die eingestellte Menge dosiert.

Bei Nichtgebrauch, Adapter soweit nach oben schieben, bis er EEtaaee
einrastet.

Auswechseln der Kartusche

Bei langer eingespannter Kartusche sollte man nach dem
Offnen des SchlieBhebels die Kartusche langsam und nur mit
maRiger Kraft etwas hin und her dricken, bis sich der
Gummibalg von der Kartuscheninnenwand ablést. Dann die
Kartusche vom Kartuschenadapter abziehen. Der
Anpressdruck des Gummibalgs kann durch die darunter
sitzende Randelmutter (siehe Bild) verandert werden.

Bei langerem Nichtgebrauch sollte die Dosiernadel abmontiert und die Kartusche mit
beiliegender Verschlusskappe verschlossen werden. Die Haltbarkeit wird verlangert indem
man die Kartusche kuhl im senkrechten Zustand lagert. Die Farbe der Dosiernadeln zeigt
den Durchmesser.

© 14.04.2016 Bungard Elektronik
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71

Meniifunktionen

Der SMT3000 ist so aufgebaut, dass die Grundfunktionen (Bestticken und Dosieren)
automatisch am Bestlickungskopf aktiviert werden. Weitere Funktionen sind je nach
Maschinenausstattung in der Manipulatorbrticke zu bedienen.

Spracheinstellung deutsch/englisch

Diese beiden Tasten
gedriickt halten und das

Gerit einschalten

Es erscheint im Display die Sprachauswahl, welche mit den Tasten darunter bestimmt
wird.

5-:;"-,_‘ R S = - 7 7 B e e e e =T
B ;
S
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Nach der Auswahl erfolgt die Aufforderung zum Neustart.
Beim erneuten Einschalten ist die gewahlte Sprache eingestelit.

7.2 Feststelleinrichtung

Mit Hilfe der Feststelleinrichtung kdnnen die X- und Y-Achsen des LM einzeln gebremst
werden. Gerade beim Dosieren von ICs gestattet dies eine hochste Dosiergenauigkeit.
(Option — nicht im Basissystem beinhaltet)

Die Automatikfunktion der Feststelleinrichtung aktiviert die Bremsen jedes Mal, sobald ein
Bauteil berthrt wird. Dies ermdglicht ein exaktes Absetzen von z. B. MELF Bauteilen,
ohne den Bestlickungskopf zu verzittern.

© 14.04.2016 Bungard Elektronik
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7.3

7.4

7.5

Betriebsanzeigen

Betriebsanzeige des LM901 p| X-Feststellung J| Y-Feststellung |g| Automatik-

funktion

Zeigt an, dass der
Vakuum- bzw.
Dispensersensor
betatigt ist.

Vakuum ist aktiviert

Meniibedienung

@ Menii rauf
! Meni runter

'

Folgende MenUpunkte stehen zur

Verfugung:

¢ Pick & Place

¢ Dosierzeit 1

e Dosierzeit 2

e Dosierzeit 3

¢ Liniendispensen

¢ Drehtellerauswahl

e Kopfbeleuchtung

e Automatisches Vakuum

Pick & Place

In diesen Betriebsmodus kdnnen Bauteile mit dem Bestlckungsarm platziert werden. Die
Funktion ,automatisches Vakuum® kann Uber Auswahl ,links* aktiviert werden (siehe
unten).

© 14.04.2016 Bungard Elektronik
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7.6 Dosierzeit 1-3

Der SMT3000 verfugt Uber 3 verschiedene Dosierzeiten. Diese unterschiedlichen
Dosierzeiten erlauben das schnelle Umschalten zwischen verschiedenen Dot-Gréfen.
Die jeweilige Dosierzeit kann mit Hilfe der Auswahltasten in 25ms-Schritten eingestellt
werden. Die aktuell angezeigte Dosierzeit wird automatisch beim nachsten Dosieren mit
der Kartusche verwendet.

el

© 14.04.2016 Bungard Elektronik
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1.7

7.8

7.9

Liniendispensen (optional)

Mit diesem Zusatzmodul kénnen Linien dosiert werden. Der Dosierimpuls wird durch den
mitgelieferten Fulitaster aktiviert. Eine Einstellung einer Dosierzeit ist in diesem Modus
nicht nétig. (Option: 930.006 Line dispensing)

Drehtellerauswahl

In diesem MenUpunkt kann der motorische Drehteller ausgewahlt werden. Um dem
SMT3000 mitzuteilen, welcher Drehtelleraufsatz verwendet wird, kann die Anzahl der
Drehtellerbehalter mit den Auswahltasten festgelegt werden. Als mdgliche Optionen
stehen ,kein Drehteller”, ,45 Behalter* und ,90 Behalter” zur Verfugung.

Kopfbeleuchtung (optional)

Uber diesen Menipunkt kann eine Kopfbeleuchtung am Bestiickungskopf ein- und
ausgeschaltet werden. (Option 913.004 Kopfbeleuchtung)

Nach dem Einschalten besteht die Moglichkeit die Helligkeit von 0 — 20 einzustellen.

© 14.04.2016 Bungard Elektronik
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7.10 Automatisches Vakuum

Ist diese Funktion aktiviert, wird das Vakuum nach einem eingestellten Zeitraum
automatisch wieder aktiviert. Dies Erleichtert insbesondere bei der Verarbeitung von
Schuttgut das Entnehmen eines Bauteils erheblich.

Die Wartezeit kann Uber die Auswahltasten festgelegt werden. Die Aktivierung der
Funktion erfolgt im Menu ,Pick & Place®.

© 14.04.2016 Bungard Elektronik



24 Betriebsanleitung

g8 Zubringer

Jeder SMT3000 verfligt iber Einhangeleisten, die links und hinter der
Leiterplattenaufnahme in der Maschinengrundplatte integriert sind.

Einhangeleisten

==

Folgende Zubringer kénnen direkt in den Einhangeleisten befestigt werden:

Paternoster
Drehtellerantrieb
Manueller Drehteller
Bauteilteststation
Trayhalter

Andere Zubringer bendtigen eine Halteschiene um am LM bzw. SM befestigt zu werden:

Gurtzubringer
Stangenzubringer
Bauteilwendestation

- Gurtabschnittszubringer

Eine dritte Gruppe Zubringer kann direkt auf die Grundplatte gestellt werden:

- Schuttgutbehalter mit Containersystem
- Laborgurtspender

© 14.04.2016 Bungard Elektronik



Betriebsanleitung 25

8.1 Gurtzubringer
Samtliche Gurtzubringer verfligen Gber einen Schnellverschluss, um Gurte innerhalb
weniger Augenblicke rusten zu kdnnen. Die Befestigung der Gurtzubringer erfolgt auf der
Halteschiene durch einen Federmechanismus.

Einlegen eines Gurtes

1. Halteklappe 6ffnen

2. Gurt einlegen

4. Deckband abziehen und auf Abziehrolle einfadeln
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8.2

Gurtzubringer kdnnen sowohl fur Gurtabschnitte, als auch ganze Rollen unterschiedlicher
Grole verwendet werden. Um die Rollen sauber zu lagern, kdnnen Rollenstander (siehe
Zubehor) fur die verschiedenen Rollengrof3en direkt hinter den Gurtzubringern positioniert
werden.

Stangenzubringer

Die Stangenzubringer verfiigen tber ein Vorschubrad, sowie Gber
Befestigungsschrauben, um die Stangen im Zubringer zu fixieren. Die Befestigung der
Stangenzubringer erfolgt auf den Halteschienen durch Klemmschrauben.

Risten von Bauteilstangen
EinfUhren der Bauteilstange in die Klemmvorrichtung. Darauf

achten, dass dabei keine Bauteile nach vorne aus der Stange
rutschen kdnnen. Ewvil. leicht kippen.

Fixieren der Stange im Zubringer durch die
Befestigungsschrauben
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Der Vorschub erfolgt durch das Vorschubrad am Zubringer. Der
gefederte Hebel sorgt dafir, dass keine weiteren Bauteile
nachrutschen.

27
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9

9.1

9.2

Zubehor & Ersatzteile

IC-Dispenser - Stangenzufiihrungen

942.SMT2
08

942.SMT2
20

942.SMT2
28

942.SMT2
44

942.SMT2
52

942.SMT2
68

942.SMT2
84

942.SMT9
01
Gurtzufiihrungen

943.SMTO
08

943.SMTO
12

943.SMTO
16

943.SMTO
24

943.SMTO
32

IC-Dispenser fir SO 8, SO 14, SO 16.
Tube-Breite 7,9 mm. Gesamtbreite 15 mm.

IC-Dispenser fir PLCC 20.
Tube-Breite 12,5 mm. Gesamtbreite 20 mm.

IC-Dispenser fiir SO 8L, SO 16L, SO 20L, SO 24L, SO 28L,
VSO 40 Gehause, PLCC 28.
Tube-Breite 15,4 mm. Gesamtbreite 22 mm.

IC-Dispenser fiir PLCC 44.
Tube-Breite 20,1 mm. Gesamtbreite 27 mm.

IC-Dispenser fiir PLCC 52.
Tube-Breite 22,6 mm. Gesamtbreite 30 mm.

IC-Dispenser fir PLCC 68.
Tube-Breite 27,7 mm. Gesamtbreite 35 mm.

IC-Dispenser fir PLCC 84.
Tube-Breite 32,8 mm. Gesamtbreite 40 mm.

IC-Dispenser kundenspezifische Tube-Breite.

Tapefeeder fur 8 mm Rollen. Gesamtbreite 11 mm.

Tapefeeder fur 12 mm Rollen. Gesamtbreite 14 mm.
Tapefeeder fur 16 mm Rollen. Gesamtbreite 19 mm.
Tapefeeder fur 24 mm Rollen. Gesamtbreite 27 mm.

Tapefeeder fur 32 mm Rollen. Gesamtbreite 35 mm.
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9.3 Halteschienen

940.SMT2
55

940.SMT3
06

940.SMT4
26

940.SMT4
70

940.SMT5
70
9.4 Rollenstander

943.SMT1
01

943.SMT1
03

943.SMT1
02

9.5 Schiittgutbehalter

CS.0001.S
MTOO

CS.0002.S
MTOO

Halteschiene 255 mm.
Halteschiene 306 mm.
Halteschiene 426 mm.
Halteschiene hinten 470 mm.

Halteschiene hinten 570 mm.

Rollenstander Zuflihrung der Gurte fiir alle Tapefeeder TF943,
z.B. fur 5 Stlick 8 mm, Rollendurchmesser 180 mm.

Rollenstander, Rollendurchmesser 100 mm.

Rollenstander, Rollendurchmesser 330 mm.

Container grof3 (links im Bild)
Innenmal 17 x 74 x 6 mm

Container klein (rechts im Bild)
Innenmaf® 17 x 24 x 6 mm
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9.6

922.SMT1
10

922.SMT3
10

922.SMT3
22

922.SMT3
23

922.SMT1
13

922.SMT3
13

Gurtabschnittzubringer

941.SMT1
01

941.SMT1
24

941.SMT1
12

Schienenelement mit 12 kleinen Containern (links)

Schienenelement mit 3 groRen Containern (rechts)

Einsatz SO 8 - SO 16 (links im Bild) fiir groRe Container

Einsatz SO 16L - SO 28 (rechts im Bild) fiir groRe Container

Stander mit 36 kleinen Containern mit 3 Schienenelementen
922.110

Stander mit 9 groRen Containern mit 3 Schienenelementen
922.310

Laborgurtspender
Stander und Schiene mit 24 Minifeeder fiir Rollenabschnitte 8
mm

Schiene mit 24 Minifeeder fiir Rollenabschnitte 8 mm

Universalaufnahme fiir Gurtabschnitte in beliebigen Breiten
mit 6 Schienen zur Aufnahme von 5 Gurten (max. 11 &8 8 mm
Gurt méglich)
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908.095.S Aufnahmeschiene flr Gurtabschnitte
MT023

9.7 Bestiickpipetten
910.SMT301
910.SMT308
910.SMT311

C0.0051.SMT00

910.SMT302*

alt

910.SMT303*

alt
910.SMT304*
alt
nicht mehr
lieferbar
910.SMT305*
alt

31

Saugrohr 38mm zum Bestlicken
von SMDs bis ca. SO8 (links)
Saugrohr 30mm mit Saugnapf zum
Bestlicken von SOICs, PLCCs und

QFPs.

Saugrohr 38mm mit Saugnapf zum
Bestlicken von SOICs, PLCCs und

QFPs.

Gummisauger fir Saugrohr rosa

Saugrohr
blau/lila
VPE 10

Saugrohr
schwarz/blau
VPE 10

Saugrohr
hellblau/orange
VPE 10

Saugrohr
hellblau/flieder
VPE 2

30mm
far Chip
0603 bis
0805
Aullen @
0,51 mm
nicht
ESD-
konform
30mm
far Chip
0603
Aullen @
0,7 mm
nicht
ESD-
konform
30mm
far Chip
0402
Aulken @
0,6 mm
nicht
ESD-
konform
30mm
fur Chip
0201
Aul’en @
0,33 mm
nicht
ESD-
konform
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910.SMT306* Saugrohr 30mm
gelb/rosa ftr Chip
VPE 10 0805 bis
1206
Aulien @
0,9 mm
nicht
ESD-
konform
910.SMT307* Saugrohr 30mm
rosa/grin ftr Chip
VPE 10 1206 bis
SO8
Aulien @
1,3mm
nicht
ESD-
konform

alt

alt

910.SMT309* Saugrohr-Set 30mm, je 2x hellblau, schwarz, blau, gelb, rosa
*Nur verwendbar mit Filterrohr LM.0041.00

LM.0028.S Kantlenrohr mit Gewindestift
MTOO0

LM.0041.S Filterrohr mit Filter fir Saugrohre 30 mm
MTOO

80.0993.8 Vakuumfilter, weil} (ohne Abb.)
MTOO
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9.8 Kartuschenhalter und Zubehor fur Dispenser

Kartuschen-Adapter 5 cm? fir alle 5cm3 Kartuschen

931.SMTO
1"

931.SMTO

10

931.SMTO

03
-IH—

Kartuschen-Adapter 3 cm3 (ohne Abbildung)

Kartuschen-Adapter 10 cm? fiir Kartusche 932.102

931SMT.2 Kartuschen-Adapter 5 cm? fiir Reihendispenser fur Kartusche
M 12 932.101 und 932.102
Dosiernadeln
Fir Adapter 931.SMT010, 931.SMT003, 931.SMT011
931.SMT Dispensernad aulen 0,6mm innen 0,4mm hellblau
006* el aulen 0,7mm innen 0,5mm schwarz
931.SMT Dispensernad aulen 0,8mm innen 0,6mm blau
1 0 007* el aulen innen gelb
| 931.SMT  Dispensernad 0,95mm 0,75mm rosa
008* el auften 1,3mm innen 1,0mm
931.SMT Dispensernad
009* el
931.SMT Dispensernad
013* el

931.SMT015

* Verpackungseinheit 10 Stick

931.SMT Kartuschen 5 cm3, leer
101

931.SMT Kartuschen 10 cm?, leer
102

Dispensernadel-Set je 2x hellblau, schwarz, blau, gelb, rosa
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10 Technische Daten

11

Die Bestuckleistung liegt erfahrungsgemaf bei 300-600 SMDs/

Stunde

Abmessungen

H)

Max. Leiterplattengroiie:
Max. Bestuckbereich:

Empfohlene Halteschienen:

Gewicht
Netzspannung
Leistungsaufnahme

(Nur bei Dosiereinrichtung):

max. 6 bar

ESD Zertificat

Produktzertifikat

ESD —f_f,:: AKADEMIE

bescheinigt hiermit, dass das Produkt

Bungard
Pick&Place SMT3000

nach den i einer 3 iert in einem Bericht, die

Anforderungen zur Handhabung ESD-sensitiver Produkte
(ESDS) und zur Verwendung in ESD-Schutzbereichen

(EPA) geméR der Norm DIN EN 61340-5-1 Teil 5-1
(Ausgabe Juli 2008 | Entwurf Juni 2011)

erfulit.

Dieses Produizertifikat bestatigt die Gute des uberpruften Anlagenmusters
Die laufende und die biiegen dem Hersteler.

Zertifikat-Register-Nr.: ESD-PZ-41020112-F-LM901
Dierdorf, den 21. Oktober 2014

Torsten Réder’
(Akadérbeldiand]
Eurcpeanstle citted Eng
Abdoeirer Asator GNARIOHSASENS

ESD £ AKADEMIE Konigsberger Strafe 39-56263 Diedort/Germany 2"

600 x 600 x 230 mm (L xB x

440 mm x 245 mm

350 mm x 245 mm

links: 940.255

hinten: 940.470

Max. Z Hub: 26 mm

ca. 23 kg

100 - 230 V AC, automatisch
max. 50 VA

saubere, dlfreie Druckluft

Die ESD-Sicherheit sowie die Betriebssicherheit der Anlage sollte jahrlich
nachgepriift werden.
Sie darf nur an ein Giberpriiftes Stromnetz angeschlossen werden, welches den
gesetzlichen Anforderungen entspricht (Personenschutz).
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